HOSAK INDUSTRIES

KI-Sichtprifung in der Serie

Exterieur-Prifung am letzten Prozessschritt vollstandig automatisiert.

AUSGANGSLAGE

Letzter Prozessschritt vor dem
Fahrzeugversand. Bis zu vier
Mitarbeitende pro Schicht prifen das
Exterieur der Fahrzeuge visuell.

KRITISCHE HERAUSFORDERUNG

Viele Fehler wurden nicht erkannt oder
falsch eingruppiert. Die Folge: stark
erhohter Nacharbeitsaufwand und das
Risiko, dass Fehler beim Kunden
ankommen.

MANDAT & ROLLE

Abteilungsleiter Engineering Montage.
Verantwortung fur Konzept, Auslegung
und Einflhrung der automatisierten
Prifung im Fahrzeugversand.

WIRKUNG

LOSUNGSWEG

E

Ziel setzen

FALLBEISPIEL 03 / 03

Vollstandige Automatisierung der Exterieur-Priifung im Bereich

Fahrzeugversand.

Bildqualitat sichern

Mehrere Kamera-Tunnel flr vollstandige Ausleuchtung und sehr gute

Auflésung der Kamerabilder.

Kl bewerten lassen

Fehler werden mit Kl-Algorithmen erkannt und bewertet.

Betrieb verankern

BewertungsmaBstab zu Beginn festgelegt. Im Serienbetrieb nur noch
Justage und regelméaBige Uberwachung.

4%

Fehlerquote

Florian Hosak - Interim Management Produktion & Industrial Engineering

1,5 Mio. €

Personalkosten pro Jahr eingespart

8

Kl-Kameras im Serienbetrieb
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